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SAUER 200STR

Puss og Vedlikehold

Retningslinjer for topp presisjon og sikkerhet
Saueren er et vapen med meget god presisjon. Men som med alle andre vapen krever ogsa Saueren at
man gjennomfarer jevnlig vedlikehold for & opprettholde funksjonalitet og presisjon. P& grunnlag av
den erfaringen vére barsemakere sitter inne med pa Saueren har vi laget et lite hefte om puss og
vedlikehold av Sauer 200STR.
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Puss og rens av lgpet

+« God og riktig rengjgring gker lgpets levetid og
gir maksimal presisjon.

Anbefalt utstyr for pussing:

v’ Pussestokk

v’ Pussestokkinnfarer (pussesluttstykke)
for & hindre at olje og smuss havner i
avtrekkermekanismen og grise til
|askassen.

v Kammerpussestokk inkl. kammerbgrste PB45. Bruk en pusselapp pa bgrsten. Noe
av busta vil stikke igjennom lappen og skrape lgs sot og lignende samtidig som du
drar med lgse partikler med lappen.

v Bronsebgrste eks. kal 6,5 = PB24. Brukes hver gang man har skutt. NB!!!
Bronsebgrste sliter IKKE pa lgpet. Bruk alltid en frisk barste for rett kaliber. Pa
en barste som er til et starre kaliber vil busta legge seg, slik at det blir liten effekt.
Barsten slites fort og bgr byttes med jevne mellomrom..

Stryholder, pussegye eller en litt slitt bronsebgrste

Super 1, vapenolje med rense- og smareeffekt. Suveren olje som trekker inn i porene

i stalet, gir god smarende effekt i lapet og fungerer meget bra som rustbeskytter.

v Gold Medalion. Poleringsmiddel som gir en glatt og fin overflate i lgpet. Dette gir
redusert friksjon, mindre mantelavleiring og bedre presisjon.

v' I tillegg ber man fjerne karbon og mantel. Til dette anbefaler vi KG1 Karbonfjerner
og KG12 Mantelfjerner. Spesialprodukter uten ammoniakk som gjer jobben uten &
teere pa stalet. NB viktig & pusse ut fer skyting.

AN
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1. Tips for puss ¢g rens av grovkaliber

1.a) Hver gang man har skutt, mens pipa er varm;
¢ Dragjennom en bronsebgrste med Super 1, 3-5 repetisjoner
e Tarrpuss med 3-5 lapper.
o Tark til slutt rent kammeret.
Du har na fjernet en mengde kruttslam som ellers hadde brent seg fast i
lopet. Dette kan bli glasshardt og er umulig og pusse vekk senere.

1.b) For hvert 300 skudd ca;

Dra gjennom en bronsebgrste med Super 1, 10-20 repetisjoner

Tarrpuss med 1-2 lapper

Bruk farst pusselapp med Gold Medallion. Poler Igpet i 3 etapper, start med farste delen(felt
1 pa bildet) far du gar over til litt over midten(til og med felt 2) og tilslutt polerer hele
lengden. Dette for & bevare lgpets "trakt” form. Bruk deretter bronsebgrste med Gold
Medallion pa for & rengjgre godt imellom bommene.

Vask ut restene av Gold Medallion med en pusselapp med Super 1.
Tarrpuss, 3-5 lapper
Tark til slutt rent rundt kammeret.

Na har du et lgp med minimal friksjon og uten overfladig mantel.

1.c) For hvert 800 skudd ca. eller 500 hvis du bruker ubelagte kuler. (Ubelagte kuler legger igjen mer
mantel enn belagte):

Bronsebgrste med Super 1, 10-20 repetisjoner

Tarrpuss med 1-2 lapper

Dra gjennom en pusselapp med KG1 karbonfjerner, for & fa bort karbonbelegg fra kruttet og
evt coating.

La KG1 std i lgpet og “jobbe” 3-5 minutter

Tarrpuss med 1-2 lapper

Dra gjennom en pusselapp med KG12 (big bore cleaner) mantelfjerner for & fa bort mantel
som ligger i lgpet.

La KG12 std i lgpet & "jobbe” 3-5minutter

Bronsebgrste med Super 1, 3-5 repetisjoner

Tarrpuss med 3-5 lapper

Tark til slutt rent kammeret

Du har na et lgp som er kjemisk rent for det som kan fjernes med pussing.
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Fordi det legger seg en del kruttgass urjder mantelen, vil dette teere pa stalet over tid. Derfor
anbefales det at man pusser grundig fef man setter vekk vapenet for en stund.

Trekk en lapp med Super 1 igjennom Igpet far du setter vekk vapenet for a forhindre rust.
NBTIT Tgrpuss rmwmmp@rvefd avfyring kan fare til “skuddbule”

1.d) Nytt lgp:
For & fa best mulig presisjon i lgpet fra start, tar du enkel polering for & fierne
maskineringsgrader og andre ujevnheter. Jo bedre du far polert lgpet, jo mindre mantel
vil det bli liggende igjen.
o Nye lgp har som regel et fettlag innvendig, start derfor med en god puss
tilsvarende 1.b)
o Skyt deretter 3 skudd med Diamond Line, disse kulene er belagt med
molybdensulfid og voks som gir god smaring og lager en glatt overflate.
¢ Puss nok engang tilsvarende 1.b)
¢ Gjenta dette 3-4 ganger. Du har da mest sannsynlig et glatt og fint lap
som allerede vil ha god presisjon.

2. Puss og rens av laskasse og sluttstykke

% Gjeres normalt aven Sauer Service Stasjon
< Anbefales arlig ved normal bruk

Laskasse:
o Alle deler taes av
o Alt vaskes og renses
e Legger sa pa et tynt lag olje for & smare og beskytte mot rust, Super 1 anbefales

NB IGjgr godt rent i innfestning for lgp, vask med radsprit eller aceton. Viktig at det ikke er olje
mellom lgp og laskasse, det kan pavirke stabilitet og presisjon.

Sluttstykket:
e VVed normal puss terker man av sluttstykket og legger pa en tynn oljefilm. Super 1
fungerer fint til dette.

Arlig vedlikehold:

o Ta ut tennstempel

¢ Vaskes 0g renses

e Sjekk at tennalen ikke er skadet

¢ Gjor reint i statbunn og innunder utdrager. Normalt samler det seg litt hylsespon her.
Bruk gjerne en solvent for a fjerne gammel messing og smuss i stgtbunn.

e Tennstempelfjeer bar byttes annet hvert ar. Slitte fjeerer mister spennet og gir lenger
slagtid(se forskjellen pa bildet)
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o Alle bevegelige flater smares, anbefaler Gunslick vapenfett med molybden.

3. Viktige detaljer ved montering

e Tark ren innfesting i laskasse og lgp med radsprit eller aceton far montering. Olje
mellom lgp og laskasse kan gi treffpunktforflytning og/eller darlig presisjon

o Lgpsskruene trekkes til i rekkefglge; fremre-bakre-midtre. Eldre kasser som har veert
trekt til med 10-12 NM fra tidligere, trekkes til med minimum 10 NM. Gar man ned til
8 NM pa disse kan man risikere & miste presisjonen. Trekker man til med mer enn 12
NM kan laskassen strekke seg og dermed veere gdelagt. Nye laskasser holder det &
trekke til med 8 NM. Trekk forsiktig over 2-3 ganger for & fa likt moment pa alle

skruene.

o Kontroller at feste for fremre
skjefteskrue henger fritt. Star den i
spenn lager den ungdvendige
spenninger og virker negativt for
presisjonen.

e Sjekk at sluttstykket gar greit inn
uten & "skalle” i laseklakkene.

e Spesielt viktig for feltskyttere er a
vatre forsiktet i forhold til diopter.
Dette for & unnga sideforflytning
ved hgydejustering.

e Tark rent anleggsflatene og
rekylopptaket pa laskasse og evt
bedding. Olje her kan veere arsak
til darlig presisjon og
treffpunktforflytning.

o Trekk alltid til bakre skjefteskrue
farst, s er du sikker pa at
rekylopptaket har god kontakt.
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4. Vedlikehold av skjefte

Otjedeskjefter;

o Gi skjeftet et oljelag minst 1 gang i aret. Bruk pussefille eller handflaten & gni inn
oljen i treverket. La den sta & tarke et dggn. Det kan variere pa hvor godt de
forskjellige skjefteoljene trekker inn i treverket. Det som ikke har trekt inn pa et degn
tarkes bare av.

o Ikke overdriv mengden med skjefteolje. For mye olje kan gdelegge laminatet.

« Godt vedlikehold hindrer treverk i & tarke og sprekke. Samtidig gir det bedre stabilitet,
vapenet pavirkes ikke sa lett av fuktig eller tart veer.

Lakkerte skjefter;
o Er til dels vedlikeholdsfrie. Evt sprekker eller skader i lakken pusses ned med
smergel- eller sandpapir og lakkes over med vanlig blank lakk.

5. Rens og vedlikehold av avtrekk

% Gjeres normalt aven Sauer Service Stasjon
< Anbefales arlig ved normal bruk
Det har lett for & samle seg mye skitt i avtrekket som sand, spon, olje og stav.

Dette kan fare til at;

o Trykkpunktet
forsvinner

o Fortrykket blir
hakkete og ujevnt

o Trykkpunkt / slep
varierer

e Man far ikke spent
sluttstykket

e Tyngden pa
avtrekket varierer

o Sikringen er
vanskelig & fa av
eller pa

Rens avtrekk:
o Mekanismen taes fra hverandre
o Alle deler vaskes og tarkes rene
o Slitedeler kontrolleres / byttes
¢ Smgring og montering
¢ Justering i henhold til sikkerhetsmarginer
< NB!!! Mange Sauere begynner a bli gamle, stadig flere trenger a bytte slitedeler i avtrekket.

Slitte deler kan veere arsak til;
o Hakkete / ujevnt fortrykk
o Slep
¢ “knepping” i avtrekkermekanismen
¢ Ujevnt trykkpunkt
¢ Ujevnt ettertrykk
o Slarkete avtrekk
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6. Puss og rens av digpter og irisblender

¥ GJPTES IOt av e Sauer Service Stasjon

< Anbefales arlig ved normal bruk
Det har lett for & samle seg sand og stav i diopter og irisblender. Dette er pa lik linje med
avtrekkermekanismen, finmekanikk som ikke taler for mye forurensing far det bli funksjonsfeil.

Vanlige feil er;
o Diopteret ikke flytter pa seg nar man stiller. Som oftest skjer dette nar men skal stille

ned eller til venstre (gjelder reks diopter). Fjeera gjar at det knepper normalt noen
knepp for skruene lgsner eller siktet flytter seg.
¢ Diopterhullet er fullt av stav, farer til feilsikting.
e Irisblendere med fargefilter far problemer med & skifte filter eller filter er skittent.
Enkel rengjaring er a bruke trykkluft & blase rent der man kommer til. For & fa rengjort pa de mest
utsatte plassene ma diopteret demonteres, vaskes, tarkes rent og settes inn med olje som ikke er
stgvbindene. De fleste Irisblendere kan dpnes og rengjares.

7. Bedding

% Gjeres normalt aven Sauer Service Stasjon

< Anbefales hvert femte ar ved normal bruk
Med bedding sikrer du 100% kontakt pa alle baereflater og rekylopptak, samtidig som du reduserer
ungdvendige spenninger.
Bedding er en 2 komponent limblanding med glassfiber. Det er viktig a bruke en beddemasse som
har riktig hardhet og seighet. Er beddemassen for hard kan den lett knuse, er den for blgt er det ingen
stabilitet.

Grunnen til at man trenger bedding er;
o ikke alle baereflatene har like god kontakt. Da blir det vridninger i laskassa nar man
trekker til skjefteskruene.
o fremre del av laskassa eller lgpet ligger i kontakt med treverket.
o Laminatene i skjeftet er av ulik hardhet. Noen skjefter har meget hardt treverk pa ene
siden, mens pa andre siden er det bare blgtt treverk. Disse vil opptre forskjellig i ratt
og tart vaer og kan lage spenninger pa laskassa.

Ubeddet stokk. Legg merke til Beddet stokk. Kassa skal kun Legg merke til trykkmerkene
fargenyansene i stokken. Her er  ligge ann pd de 4 baereflater og fra kassa i framkant. Her
det forskjell pa hardheten i rekylopptaket skal skje i ligger ikke kassa riktig,

laminatet. bakkant. resultat darlig presisjon.
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8. Generelt vedlikehdld av 22 LR

Anbefattutstyrforpussingtittegy-tittidligere nevnt:
v VFG pussepropper, er det enkleste alternativet a pusse 22 kal med.
v VFG adapter, for a sette pussepropper pa.
v' Bronsebgrste, PB 22
v Solvent, for eksempel KG 3 for & fjerne bly og fett.

Tips for puss og rens av finkaliber

For & beholde blykulens fasong ut av lgpet, er det viktig ha ha et rent lgp uten oppbygging av bly. Et
rent og glatt lgp reduserer mengden av bly som blir liggende igjen.
8.a) For hver gang man har skutt;
¢ Dra gjennom en bronsebgrste med Super 1, 2-3 repetisjoner
o Tarrpuss, 3-5 propper
Du har na fiernet fett og kruttslam.

8.b) For hvert 500 skudd ca;
¢ Dra gjennom en bronsebgrste med Super 1, 2-3 repetisjoner
o Tarrpuss, 2-3 propper
e Pussepropp med Solvent, for & lgse opp fett og bly i lgpet
e La Solventen jobbe 3-5min
o Tgrrpuss, 2-3 propper
¢ Dra gjennom en bronsebgrste med Super 1, 2-3 repetisjoner
e Tgrrpuss, 3-5 propper

8.c) Hvis lgpet har maskineringsskader eller darlig finish;
e Puss tilsvarende 8.b)
¢ Pussepropp med Gold Medalion, poler lgpet i 3 etapper tilsvarende 1.b) punkt 3.
e Tgrrpuss, 3-5 propper

NB!! .22 LR pusses kun i
skyteretning, med unntak av
polering.

Med jevne mellomrom ma man
gjere rent rundt utdrager og
utdragerspor. Varierer fra kule til
kule hvor mye fett de er satt inn
med. Kan fare til problemer med &
fa ut hylse eller avfyring.

Det samler seg mye fett, kruttrester og stev i lgpet av en
sesong. Manglende rengjaring farer fort til funksjoneringsfeil.
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9. Moment test av vapen

R/
0‘0

Mange Sauere er gmfintlige p{ tiltrekkingen av skjefteskruene. 5 min tiltrekking pa en av

skjefteskrrenekanvaere-forskjellen fra suksess og katastrofe nér det gjelder presisjon.

< Normalt foregdr moment test av vapen i spesialbygd testbenk, mens noen sitter i skytestol

med kikkert. A bruke spesialbenk reduserer personlige feil i forhold til avtrekk, holding og
feilsikting. Men begge deler krever litt trening og erfaring for a fa best mulig resultat.
Anbefaler & teste pa den avstand man hovedsaklig skal skyte pa. Ei kule beregnet for 2-
300m kan ha til dels stor spredning pd 100m, men beholde samlingen ut til 200m. Dette
skjer fordi kula ikke har stabilisert seg pa 100m. P4 lik linje kan for eksempel rekrutt
ammunisjon virke til & ha darlig presisjon pa 200m, men ga hull i hull pa 100m.

Bruk alltid din egen moment ngkkel, med mindre begge nylig er kalibrert riktig. Det kan
veere stor variasjon fra ngkkel til nakkel.

Eksempel pA moment test i spesialbenk

e Kontroller at kolben har kontakt oppe og nede nar du trekker til skruene i festet til
kolbekappa.

e Sjekk at alle skruer er trekt til pa benken og vapenet.

o Sikt igjennom lap eller sikter sa du er sikker pa at du treffer skiva

o Trekk til skjefteskruene, bakre ferst. Erfaringsmessig har de fleste vapen greie
treffbilder med 4,5NM pa begge skruene med rekrutt ammo og 5,0NM pa begge med
tyngre kuler. Bruk dette som en referanse far du tester videre, kanskje har du allerede
noe som holder dine krav. Bruk fabrikk ammo som referanse hvis du har problemer
med & fa presisjon.

e Hver gang du har skrudd pa skjefteskruene er det ikke uvanlig at det gar 3-4 skudd far
vapenet har stabilisert seg igjen.

e Unnga at vapenet blir utsatt for harde slag etter rekylen.

e Legg alltid i et og et skudd.

e Veer ngye med 4 ta rolige avtrekk

e Demp svingninger pa lgp og benk far nytt skudd

e Gjar ladegrep og andre bevegelser sa likt som mulig fra skudd til skudd

e Momentet pa skjefteskruene ligger mellom 4,0-6,0NM.

 Normalt tester du deg frem med likt moment pa fremre og bakre skjefteskrue fra 4,0-
5,5NM. Deretter tester du pa momentet som ga best resultat, og varierer med a trekke
til fremre skjefteskrue.

e Hayde og sidespredning elimineres som regel med & gke tiltrekkingen pa fremre
skjefteskrue. Sjeldne tilfeller krever mer pa bakre.

e P& 200m burde presisjonen komme ned mot 25x25mm eller mindre.

5 skudd Diamond Line Bane pa 200 meter
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10. Feilsgking, darlig|presisjon, forflytting av

treffpunkt etc

Funksjonsfeil: Utbedres normalt av en Sauer Service Stasjon
Garantiarbeid:
o Hylsene sitter fast i kammeret har veert problem med enkelte rekrutt patroner.
Tilpassing av utdrager.
o Sluttstykket sponer av hylsene i magasinet. Grader knekkes og poleres.
e Klikk og problemer med & fa ut hylse pa kal.22LR. Selv om rengjaring er gjort (se nr
8. siste punkt). Ma det monteres ekstra skims pa sluttstykket.
Garantiarbeid, utferes av Sauer Service Stasjon.

Arsaker til dérlig presisjon, forflytting av treffpunkt;
o Sjekk at alle skruer er trekt til, ikke bare skjefteskruer
e Sjekk at hullskive og evt. fargefilter ikke star i halvstilling
o Slark i diopter kan veere at fjeerplata for hgydeviser ikke er i spenn
o Sjekk at diopter flytter seg og ikke henger

e Antall skudd lgpet har gatt,
skriv skudd bok. Hvor mange
skudd lgpet holder varierer fra
lgp til lgp og hva slags
ladninger og kuler man bruker.
Normalt holder lgpet
tilfredsstillende presisjon til
4000 skudd med bane
ammunisjon, 2-3000 med felt
ammunisjon, 6000 med rekrutt
ammunisjon. Med forbehold
om at det er gjort ordentlig
puss og vedlikehold.

¢ Rengjaring

e Darlig presisjon i starten av et
program, men bedres og
stabiliseres etter hvert. Kan
veere defekt laskasse.

Presisjonen kan bedres ved & krone lgpet pa nytt. Da fjerner * Koag VeEre SUSE' floﬂ pet, SpeSI_eIt
man evt. skader og gravrust i som métte vaere i munningen. sarbart er det a fa gravrust |
Dette er arbeid som ma gjares av en bgrsemaker. munningen.

e Hvis ikke alle fire baereflatene og rekylopptaket pa laskassa har god kontakt i stokken,
gir det spenninger som kan virke negativt pa stabilitet og presisjon. Bedding anbefales.

« Sjekk at lgpet ikke ligger i kontakt med treverket, lapet ma ligge fritt hele veien for
ikke & lage ustabilitet i svingningene.

o Sjekk at laskassa ikke har kontakt med treverket ved feste til fremre skjefteskrue.

o Sjekk at avtrekkerbgylen ikke har kontakt med treverket i bakkant.

» Sjekk at bakre skjefteskrue er rett, mange vapen har bayd skrue.
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11. Til ettertanke

0

Nar du har veert ute i regn og I’i'['[ veer, tark futteralet eller kofferten. Puss vapenet og sett det

7
0‘0

X3

A

X3

A

mrrmed-et-tynt-otjetag—Bit vépenet liggende i en ra koffert far man raskt rust i pipa.

Nar du ha skutt felt en terr og vindfull sommerdag, puss vekk sand og stev, bruk trykkluft og
blas rent diopteret. Kontroller at avtrekket ikke er fullt av sand og stav.

Pass spesielt pa ved inn/utlasting fra bil el. i regn og sng, at det ikke kommer fuktighet i
lgpet.

God rengjering og hyppig sjekk av vapenet, gir starre trygghet og bedre resultat.

@nsker du & forlenge levetida pa et lgp, kan du bruke "Fire Lapping”. Dette er et sett med
slipepasta i fire finheter som tromles inn i kulene og skytes igjennom lgpet med redusert
hastighet. Eneste maten a fjerne fastbrent kruttslam som er blitt glasshardt. Normalt gkes
levetida med 2000 skudd med en slik behandling.
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